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1. Popis

Pomedeny zvaraci drét v sulade s normou UNI EN ISO 14341-A- G Z a AWS A5.28
ER80S-G vhodny na spajanie oceli odolnych voci kordzii typu CORTEN. Dostupny
v §tandardnom pomedenom prevedeni, v prevedeni “Innov-Arc”’, av nepomedenom
prevedeni, “Green-Arc”.

2. Chemické zlozenie drétu (%)

C Mn Si P S Cr Ni Mo Cu Al

PITTARC GH2 Min | 0.06 | 1.30 | 0.70 - - 0.25 | 0.70 - 0.30 -
Max | 0.10 | 1.60 | 1.00 0.020 0.020| 0.40 | 0.85 0.10] 0.50 0.02

Poznamka: Cu tepelna analyza 0.25+0.40%

3. Priemer droétu

Standardné priemery drétu (mm): 0.8;1.0;1.2;1.4;1.6
Pripustné odchylky: ISO 544

4. CAST a HELIX (Standardné balenie)

Cast (mm): 800 1000

Helix (mm): maximum 10

5. Mechanické vlastnosti ¢istého zvarového kovu

Re Rm A5 Z% KV (-40°C)
MPa MPa % J
AWS A5.28 ER80S-G - 550 - - -
EN ISO 14341-A-
G504 M21 27 500 560 18 - 47
PITTARC GH2 500 600 20 55 47

Ochranny plyn: ISO 14175 M21 zmes (80% Ar + 20% CO3).
Klasifikacia : EN ISO 14341-A- G504 M21Z

Odporuc¢ané zvaracie parametre (priemer 1,2 mm): 250-300A; 25-30V; rychlost podavania
drétu 5m/min; zvaracia rychlost 6mm/sek; vySka obluka 20mm.

6. Standardné balenie

Kovova cievka RG (ISO 544 B300) s netto hmotnostou 18 kg. Kazda cievka je
vzduchotesne zabalena v polyetylénovom vrecku avloZzena do kartonovej krabice. 72
cievok je naskladanych na paletu a zabezpelené termoplastickou zmrStovacou fdliou
(94x125x80 cm, 1296 kg Cistd hmotnost). Dostupné v karténovych sudoch s &istou
hmotnostou cca 250kg, naskladané na palete 105x105x90 cm s celkovou hmotnostou
1000 kg a zabezpelené termoplastickou zmrstovacou féliou. Na poZiadanie je k dispozicii
balenie 15 kg az 700 kg.

7. Standardné oznaéenie

Na vnutornej strane kazdej cievky je pripevneny S§titok s menovitym priemerom,
obchodnym nazvom, klasifikaciou, &islom tavby a kédom obsluhy Na kazdej krabici je
pripevneny Stitok s vyrobcom, obchodnym nazvom, menovitym priemerom, ¢islom tavby,
typom cievky, odkazmi na normy, znackou CE a schvaleniami.

VSetky udaje / informacie tohto dokumentu su iba informativne a nie su zavazné pre spolo€nost SIAT S.p.A., ktora si
vyhradzuje pIné pravo na ich zmenu / zmenu bez predchadzajuceho upozornenia.
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APITTARC

SIAT S.p.A.
33013 Gemona del Friuli (UD) ITALY

C€

0036 06
ref. DoP
PITTARC GH2-2019-03
EN 13479:2017

Use in metallic structures or in
composite metal and concrete
structures

PITTARC GH2

Welding wire for carbon steels and fine-grained steels
EN ISO 14341-A — G 50 4 M21 Z and AWS A5.28 ER80S-G

Shielding gas according to ISO 14175 M21
Current/Polarity G+, Welding positions:

Weight kg Heat N° Diameter Spool type
XX XXXXXIXX X, X mm X XXX

8. Osvedcenie

Dokument podla EN 10204.

9. Schvalenia

Ziadne.

VSetky udaje / informacie tohto dokumentu su iba informativne a nie su zavazné pre spolo¢nost SIAT S.p.A., ktora si

vyhradzuje pIné pravo na ich zmenu / zmenu bez predchadzajuceho upozornenia.



