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Klasifikacia
Zvarovy kov

EN ISO 16834-A G 69 5 M21

Popis

Zvaraci drot

EN ISO 16834-A-G Mn3Ni1CrMo
AWS A5.28 ER110S-G

Plny zvaraci drét MIG/IMAG (GMAW) legovany Cr-Ni-Mo na spajanie vysokopevnych
oceli pre nizkoteplotné aplikacie.

K dispozicii s nasledujicimi povrchovymi Gpravami:

STANDARD - pomedeny

GREEN-ARC - nepomedeny
INNOV-ARC — pomedeny pre vysoky vykon

Chemické zlozenie drotu

C% Mn% Si% Cr% Ni% Mo % V%
PITTARC GTA Q) 0,09 1,7 0,55 0,35 1,50 0,27 0,10
ISO 16834-A-G min 1,30 0,40 0,20 1,20 0,20 0,05
Mn3Ni1CrMo max 0,12 1,80 0,70 0,40 1,60 0,30 0,13
(") typické hodnoty
Mechanickeé vlastnosti ¢istého zvarového kovu
YS uUTS A5d | KV @ -20°C | KV @ -50°C
MPa MPa % J J
PITTARC GTA (3 820 870 19 120 60
EN ISO 16834-A-G 69 5
M21 Mn3Ni1CrMo > 690 >770 >17 > 47
AWS A5.28-ER110S-G (= 660) > 760 (= 15) - >47

(?) typické hodnoty s ochrannym plynom M21

Ochranny plyn

EN ISO 14175 : M21 (zmesny plyn Ar+15+25% CO,).

Klasifikacia/certifikacia

CE, DB, TUV.

Dalsie informacie tykajlce sa zvaracieho drétu typu GTA najdete v produktovom liste SPP318.

VSetky udaje / informacie tohto dokumentu su iba informativne a nie su zavdzné pre spolocnost SIAT
S.p.A., ktora si vyhradzuje plné pravo na ich zmenu / zmenu bez predchadzajiceho upozornenia.




