TYCINKY NA ZVARANIE TIG

NiZKOUHLIKOVE TYCKY

Gl 113

No Long Desription Available.

Klasifikacie SFA/AWS A 5.18 : appr. ER70S-3
EN 1668 : W2SI

Typické pevnostné vlastnosti
Stav Medza klzu Pevnost v tahu

Po zvareni 430 MPa 500 MPa

Razova huzevnatost

Stav Teplota skusania
Po zvareni +20 °C
Po zvareni -40 °C
Po zvareni -50 °C

Navaracie udaje

Priemer
2 mm
3.2mm
1.6 mm
2.5 mm

esab.com/fillermetals

Pred'Zenie
30 %

Razova praca
160 J

100 J

80J
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